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S6kando AB Tetra Pak. Bok 61 221 00 Lun0 SE 
Uppfinnara H O J. Nantln • Trallaborg 
Ombud Bantz C 

Banimning tfppningtanordnlng vid an f drpacknlngtbahftllara 

8amt aitt och anordning f6r att firdigatilla danaamma 

Anfttrda publlkatloner: — 
Sanmandrag : 

Vid tillverkning av aseptlska fiSrpacknlngsbehAUare av 
banformigt laminatmaterial bringas materlalet vanligen i 
kontakt med ett vatekef ormlgt sterillseringsmedel, vilket after 
en vlss be hand ling at Id iter avlfigsnas. Ffir att undvika att 
rester av steriliser ingamedlet samlas bakom flikar, 
Sppningsrerosor eller liknande fSreslAs ett sitt och en anord- 
ning £8r att fSrdigstSlla en Sppningsanordning (2) vid en £5r- 
packningsbehillare (l)t enligt vilka ett utvlndigt griporgan 
(3) placeraa 5ver Sppningsomridet (4) £8r8t e£ter det att £8r- 
paekningsbeh&llaren (1) bar £yllt8 med 6n8kat fyllgods samt 
£Sr8lutits. Oetta Astadkonimea med hjSlp av ett £5r8eglings- 
aggregat (9) med vakuumorgan (10)^ samt ett gasgenomallppande, 
remsformigt griporgan (3). 
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FSrellggande uppfinning avser ett sStt att fardigstSlla en 
fippningsanordning vld en £ylld och fdraluten fSrpackningabehil- 
lare aoro tillverkaa av ett flexiblet £5rpackningsmaterial« 

Uppf innlngen avser Sven en anordning fSr genomf Sranda av 
sattet, samt en ned hjSlp av sSttet och anordningen enligt upp- 
f innlngen franstMlld dppningsanordning. 

Vld tlllverkning av fSrpacknlngabeh&lIare frAn banformlg.t, 
flexlbelt fSrpacknlngslaminat ges laminatet fSrat en f8r 
upptagnlng av fyllgods ISropllg form, t.ex, tubform, varefter 
fylXgodset tlll£5res och enskilda f 8rpackning8beh&llare 
utformas och fSrseglas genom tranaversell avf^Srsegllng aarot 
formningabearbetnlng av forpackningslamlnattuben. Detta 
£9rfarande aamt en mask in far genomfOrande av detsamma 
beskrlves narinare 1 svensk patentansSkan nr. 8202302*9, till 
vllket hSnvlsas. OvannSmnda typ av fSrpaekningsbehAllare, som 
vanllgen anvSndes £Br mjSlk, juice eller andra flytande 
livsmedel, fdrsee ibland ined en Sppningsanordning 1 £orm av en 
aver en £arberedd hSllSppning placerad, avrivbar tSckremsa 
(s.k. pull-tab). Gppningsanordningen formaa hSrvld medan £5r- 
packningslaminatet be£inner sig 1 ban£oriii, och 

appningsanordningen inklusive tMckremaan m&ste d8r£5r £51ja med 
farpackningslaminatet genom fSrpackningsmaskinen under fSrpack- 
ningslaminatets om£ormning till enskilda, £yllda 
£Brpackning8behillare. Detta liter eig normalt genomfBras utan 
8t5rre olSgenhet. Vid den typ av £5rpackntogsma8kin som 
tillverkar aseptiska fdrpackningsbeh&Uare avaedda att £yllas 
med sterilt £yllgods 
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passerar f Srpackningsmaterialbanan ett bad eller en kaminare med 
sterillaeringamedel (vanligen vatepecoxid) , vlLket efter att ha 
sterlllserat banan Iter avISgenas med bjSlp av mangelvalaar 
eller hetluft* Da fSrpackningsmaterlalbanan fir fSraedd med en 
u^anpAliggande tSckremsa flnns harvld en risk fdr att sterili- 
seringaroedel som tringt in mellan tfickremsan och forpacknings* 
laminatete utelda ej fullstSndigt avlSgsnas, vilket Mr en 
uppenbar nackdel. 

En Bppningsanordning av ovannimnda typ bestir vanligen av en i 
f6rpaokning6laminatet utfornad hSilSppning. HSIlSppningen 
stansas under tillverkningen av laminatet i dettaa bSrarakikt, 
vilket vanligen bestir av papper. DSrefter belSgges bSrar- 
akiktet med 8nskade skikt av termoplastiskt material och alumi- 
niumfolie samt eventuellt ytterligare skikt^ vilka s&Iedes 
kommer att vStsketStt tScka det utatanaade hilet. Sedan f6r- 
packningslaminatet siledes fardigstlllts appliceras tSckremsan 
pfi laminatete utsida, varefter tSckremsans dver hilet belSgna 
del genom varmeforsegling fSrbindes med de termoplastskikt 80m 
tficker hfillSppningen, ea att dessa medfSljer och £rilSgger 
hfillSppningen di tSckremsan avlSgsnas £rin den fSrdiga f5rpaok- 
nlngsbehAllaren av konaumenten. 

Det 5r s&ledes ett 6n8kem&l att ombes5rja ett sStt att 
tillverka en Sppningaanordning av ovannimnda typ, vilket sStt 
Br sSrskllt anpassat f6r anvSndning vid tillyerkning av fdr- 
packningsbehillare i aseptiska fSrpackningsmaskiner , som 
steriliserar £5rpackningsmaterialbanan medelat ett kemiakt 
steriliser ingsmedel. 

Ett ytterligare 6nskem&l Sr att ombe85«^j« en metod att 
fardigstalla en oppningsanordning av ovanSmnda typ, vilken 
metod g6r det mSjligt att undvika applicerade 
fippningsanordningsdelar pi den raaterialbana som passerar £5r- 
packningsmaskinens star iliseringsutrustning . 
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Dessa och andra andamal har enligt uppfinningen uppn&tts genom 
att ett sStt av den Inlednlngevis namnda typen getts 
kfinnetecknet, att f firpaekningsbeh&llaren after fylXnlng och 
fSrslutning fdraes med ett griporgan, som placeras vid fdrpact- 
ningsbehillarens uteida och forbindes med ett Sppningsbart 
omride, 

Ffiredragna ut£5rlnga£ormer av aSttet har enligt uppfinningen 
getts de av underkraven 2-4 framgiende kMnnetecknen. 

sSttet enligt uppfinningen nedfSr att gripocganet eller 
tMckremaan appliceras p& f Srpackningamatecialet fdrat efter det 
att detta omforfflata till enskilda, fSralutna 
f 5rpackning8b6hSllare« Tackremsan eller grlporganet behdver 
dSrmed ej lingre passera genom fdrpackningamaskinens 
sterlliseringautruetning, varigenoio rieken fdr att sterili- 
seringamedel akall fcvaratanna under tSckremaan halt undanrSjea. 
Metoden g8r det Sven mBjligt att applicera tfickremaan eller 
griporganet Sver f 6rpackningsbehillaren8 fippningsbara omr&de 
utan annat roothall an det inne i fdrpackningsbehSllaren 
befintliga fyllgodset, vilket hittills inte varit mdjligt. 

Det ar vidare ett onskem&l att ombesorja en 5ppningsanordnlng 
6om har sidan utformning att griporganet eller tSckremsan kan 
appliceraa dver det Sppningabara omrAdet efter det att f5rpack- 
ningabehillaren har f Srdigatallts, fyllts och f6ralutita« 

Detta Sndamil har enligt uppfinningen uppn&tts genom att en 
dppningaanordning fSr f QrpackningabehAllare, vara vaggmaterial 
har ett fSravagat, dppningabart omride getta kSnnetecknen att 
den innefattar ett 6ver det dppningabara ^mrr&det applicerat 
griporgan, vilket har forinen av en remsa som inom ett med det 
5ppning8bara ororadets utsida fSrbundet omr&de har ett 
gasgenomslSppande parti* 
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Foredragna ut£5r Ingsformer Sppningsanordningen enllgt upp- 
finningen bar vidare getts de av underKraven 6 och 7 £raing£ende 
kSnneteclcnen, 

Genom att f6ree det remsformiga griporganet med ett 
gasgenomslSppande parti, vilket vanligen kan utfornias si som en 
dppnlng 1 remsan, blir det mdjllgt att tvlnga samman tackremsan 
och £5rpackningamaterialeta h8118ppningen tfickande termoplaat- 
sklkt med sadan kraft att en tillf redastSllande forsegling kan 
ombesSrjas utan nagot annat roothall an det i forpackningsbehil- 
larens Inre beflntllga fyllgodset* 

Ett ytterllgare SndamSl med fdrellggande upp£lnning Ec att 
ombeaSrja en anordning £or att fardigstalla en oppnings- 
anordning vid en £ylld och fdrsluten, av flexibelt material 
tillverkad £3rpackningsbeh^llare. 

Btt ytterligare Sndam&l §r vidare att ge nimnda anordning en 
sadan ut£ormning, att den fSrmfir applicera ett remsformigt 
grlporgan och £5r6egla det till f Srpackningsbeh&llarens termo- 
plastskikt utan att utnyttja nAgot egentligt mekaniskt roothill 
inne i £8rpackning8behiIIaren. 

Dessa och andra andamll bar enligt uppfinningen uppnatts genom 
att nSmnda anordning getts kSnneteckneni att den bar ett 
relativt £3rpackning8behalXaren r6rligt ESrseglingsaggregat £8r 
griporganet, vilket aggregat innefattar ett vakumorgan och ett 
£5rsegllngsdon« 

FSredragna ut£6r ing8£ormer av anordningen enligt uppfinningen 
bar vidare getts de av underkraven 9' oeh'-'lO £tamgiende 
kSnnetecknen« 
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Genom att utnyttja ett vakumorgan f6r att via det remsformiga 
gciporganets gasgenomslSppande parti evakuera luften mellan 
griporganet och £<Srpackning8laminatets te miopias tskikt kan 
dessa med hj£lp av tryckskillnaden tvingas mot varandra roed 
sidan kraft att en effektiv varmef Srsegling kan istadkommas, 

Bn £6redragen ut£5ring8f orm av sSttet, Sppniagsanordningen och 
appliceringsanordningen enligt upp£inningen koimner nu att 
beskrivas nirmare under sSrskild hSnvianing till bifogade, 
schematiBka ritningar vilka blott visar de £8r £6r8t&el8e av 
upp£inningen oundgSngliga detaljerna. 

Fig. I visar i perspektiv en 8vre del av en forpackningsbeh&l- 
lare med en applicerad Bppningsanordning enligt upfinningen. 
Fig. 2 visar delvis i sektion och i stSrre skala 
oppningsanordningen enligt fig, 1. 

Fig. 3 ar ett snitt genom en del av en forpackningsbehallare 
och en appliceringsanordning under appliceringen av ett 
griporgan pa fdrpackningsbehillaren i enlighet med sSttet 
enligt upp£inningen* 

Fig. 4 overensstammer med £ig. 3 men visar 
appliceringsfdrloppet i ett n&got senare skede. 

Fig. 1 visar ovre delen av en £8rpackningsbeh&llare 1, av kind, 
huvudsakligen parallellepipedisk typ.PA £8rpackningsbehSllarens 
1 ovansida finns en oppningsanordning 2 i £orm av en icke 
synlig hHlldppning samt ett bMllfippningen tSckande griporgan 3, 
viXket ugdres av en £lexibel tSckremsa av termoplastskikt 
material, 

I £ig. 2 visas dppningsanordningen 2 i 8t6rre skala och delvis 
i sektion, av £iguren £rarogAr bar dppningsanordningen 2 Sr 
placerad vid fdrpackningsbeb&llarens 1 ovansida s& att det 
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rerosformiga griporganet 3 eller tSckremsan tacker ett 1 £5r- 
packningsbehSlIarens ovansida beflntligt, oppnlngsbart omride 
4. Det Sppningsbara omridet 4 omfattar en 1 forpackningslamina- 
tets bararekikt 5 upptagen hSI18ppning« vilken tMckea av ett 
vStsketMtt termoplastskikt 6, som ocksi t^'cker bararakikteta 5 
Insida och sSkerstSller fSrpacknlngslaminateta och f6rpack- 
nlngsbeh^llarens vStsketathet. Forpacknlngslamlnatet kan 
£5rutom bararskiktet 5 av t.ex. papper aamt aklktet 6 av termo«> 
plaatmaterial &ven inne£atta ytterligare utvindiga ooh/aller 
InvMndiga sklkt av terinoplast eller aluminlumfolie 12 £dr att 
8£kecat£lla 5nskad gas- och vatsketSthet. Dessa sklkt Sr i aa 
fall vSrmef Srseglade till varandra inom det 6ppningsbara 
omr&det. 

P& fdrpackningsbehallarens ovansida f inns f oretradesvis ett ma- 
terialaKikt 7 av f arhdllandevis styv plast, vilket material- 
skikt bar huvudsakligen rektangular form (Indikeraa medelst 
streckade linjer 1 fig. 1} samt ett centralt hAl, vara form och 
placering aammanfaller med det hSl 1 bSrarskiktet 5 som 
avgrSnsar det oppningsbara omridet 4. Materialskiktet 7 
strScker slg nagot utdver f orpackningabeh^llarena kantyta och 
tjSnstgSr sasom hillkant vid utt8mningen av fyllgodaet via 
hSlldppningen. OvanpS materialskiktet 7 (som eventuellt kan 
uteslataa) Sr griporganet eller tMckremsan 3 belSgen. 
Tackremsan 3 Sr eventuellt forseglad till materialskiktet 7 
runt det dppningsbara omradet 4, men uppvisar i varje fall en 
utakjutande, oforseglad anddel vilken tjSnstgfir sieom greppflik 
dS f drpackningsbehallaren skall oppnas. I griporganets eller 
tSckremaans 3 centrala, det dppningsbara omr&det 4 tackande del 
finna ett gaagenomslSppande omrade eller eugdppning 8, vara 
funktion skall beakrivas nSrmare i detToljande. Tackremaan 3 
atrScker sig med ett forsSnkt omrlde ner i materialakiktets 7 
hal och fir dSr fSrseglad till f 6rpackningslaroinatets termo* 
plaatakikt 6 i en utmed det oppningsbara omridets 4 kant aig 
strackande foraeglingeaon eller 6ver omr&deta 4 hela yta. 
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Ol f 5rpackningsbehallaren med oppningsanordningar enligt upp- 
finningen dkall fSrdigstallad tillfores en £5rpackning8ma8kln 
(^•ex. av den typ sora baskrivas 1 feidlgare nSmnda patentskrlf H) 
banformigt £8rpackning8lamlnat Innefattande bfirarakiktet 5 av 
papper samt leminatone ett invSndigt skikt av vatsketStt 
termoplastmater iai. FdretrMdesvls innefattar f Srpackningsmate- 
rialet: ocksd ytterligare skikt av termoplast samt ett skikt av 
aluminitinfolie for att eSkerstalla den f8r aseptiaka fSrpack- 
ningar er£orderliga, hoga gastfitheten. F^rpackningslaniinatet Bt 
dessutom med jSmna mellanrum foraett med fdrsvagade, 
dppningabara omriden 4. FSrpackningslaminatet ledes genom en 
ateriliaeringsanordningr t.ex. ett bad med vSteperoxid, vilken 
e£ter en visa tid i kontakt med £6rpackning8roaterialet iter 
aviagsnas med hjalp av mekaniska don (mangelvalsar ) eller 
hetluft. I.aminatet omformas dare£ter under sin fortsatta v5g 
genom forpackningsmaskinen succeasivt till en vatsketSt 
fSrpaekningsmaterialtub, vilken kontinuerligt till£8re8 
flytande £ylIgods, t.ex. mjSlk. Ffirpackningsmaterialtuben 
tvSrf&rseglaa dMre£ter med jSrona mellanrum genom tillfdrsel av 
vMrme ocb tryck» varefter tuben uppdelas till enakilda £6rpack- 
ningsbeblllarSmnen genom snitt i de tvSrgftande 

£6rsegling8zonerna. P5rpackningsbeh&llar8mnena, aom ailades Sr 
belt eller delvis fyllda med fyllgods, utsSttes daref ter £5r en 
ytterligare formningsbearbetning i avsikt att genom invikning 
av h8rn£likar gee en huvudaakligen parallellepipedisk form, De 
i fSrpackningslaminatet befintliga, av termoplastakifctet 6 ocb 
aluminiumfolien tackta, Sppningsbara omrSdena 4 8r si placerade 
p& fdrpackningsmaterialbanan att de di £5rpackningsbeh£llarna 
fir fardigatfillda befinner sig nara ett bdrn p& fSrpackningabe- 
h^llarena 6vre Sndyta. 

d3 de enskilda, f ardigforroade och fyllda forpackningabehillarna 
Ifimnar den egentliga f Srpackningsmaskinen £5res de till en 
appliceringsanordning enligt uppfinningen, vid vilken ett 
griporgan i' £orm av en tSckremaa appliceraa over det 
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fdrsvagade, dppningsbara onr&det 4. F6rpackningsbeh&llaren 
placecas hfirvid liggande pA sldan bSl att det oppnlngsbara 
omride^ kommer s2 ligt soni mSjligt 1 avslkt att 5ica trycket 
tr&n det 1 .fSrpackningabehallaren befintliga, flytande fyllgod- 
set B& att den del av termopiastskiktet 6 och al£ollen 12 som 
tacker det 6ppningsbara omr&det 4 pressas ndgot utSt. Btt 
griporgan 3 1 form av en £lexibel tackremsa av termoplastlskt 
material placeraa tillaammans med det under liggande, 
hilfdreedda materialskiktet 7 dver det dppningsbara ororadet 4 
si att remsans gasgenomslfippande 5ppning 8 bamnar huvudsakligen 
centralt over det fippningabara omr&det. 

Ett fSrseglingsaggregat 9, vilket f6rflyttbart fram och ater i 
riktning mot det stfille dSr fSrpackningsbehillarens 
appningsbara omrSde 4 ar belaget skjutes darefter framAt si att 
dees framre Mnde koinmeir till anliggning root den del av 
griporganet eller tackcemsan 3, som befinner sig over (eller 
eventuellt i) materialskiktets 7 och f Srpackningslaminatets 
6ppning8omrade. FSrseglingsaggregatet 9 bar en till det 
6ppningsbara omrSdet 4 anpassad form och innefattar ett 
centralt belaget vakumorgan 10 samt ett detta omgivande 
forseglingsdon 11, vilket f Sretrfidesvis har £ormen av en spole 
far hSgf rekvensforsegling. Si snart fSrseglingsaggregateta 9 
frSmre finde kommit i kontakt med t&ckremsan 3 £5rbindes 
vakuumorganet 10 med en vakuumkSlla av konventionell typ, sa 
att luft evakueras frin vakuumorganets 10 frSrore, skil£ormiga 
5nde. Via den i griporganet 3 upptagna sugdppningen 8 evakueras 
d&rmed ocksi lu£t f r4n det mellan tfickremsan 3 och £5rpack* 
ningsmaterialet (termopiastskiktet 6 inkl» alfolieskiktet 12) 
oefintliga, av bSrarekiktets 5 kant oegrllnsade utrymmet si att 
de i.det 5ppningsbara omridet 4 be£intliga delarna av termo- 
piastskiktet 6 och tMckremsan 3 bringas till anliggning mot 
varandra (fig. 4). Saratidigt flyttas. f&raeglingsaggregatet 9 
ytterligare nagot i riktning mot f Srpackningsbehiilaren och 
forseglingsdonet 11 £5rbindes med en hog£rekvenskSlla. VSrme 
kommer hSrvid att induceras i aluminiumfolien 12 utmed ett 
ringformigt oraride, vilket 
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8trHck«r 8ig huvudsakllgen ISngs det Sppningabara omridets 4 
kontiurllnje. Varmen overfoces direkt till de angransande 
termoplastaklicten, si att dessa nar de nAr en f6r varmef drseg- 
ling erforderlig temperatur fdrseglaa till varandra inom ntonda 
rlngformiga omr&den. Bfter fSrseglingen brytes strSmmen till 
£6rsegling8donet 11» vakuumorganets 10 forbindelse roed 
vakuumkfillan brytes och f Srsegllngaaggregatet 9 utfor ett 
returslag ai att dess frSmre Snde avlSgsnas fr&n Edrpacknings- 
behAllaren och dppningsanordningen. 

Genom sSttet och med hjSlp av anordningen enligt uppfinningen 
har aAledes £5rpackningsbeh&llaren nu £5reetts med ett 
utvSndigt griporgan i £orm av en tackremsa, vilken kan 
utnyttjaa £5r att 5ppna fSrpackningsbehillarens £drsvagade, 
Sppningsbara omrade 4 dA konsumenten onskar konsumera 
fyllgodset. Konsumenten £attar dA griporganets 3 tildlgare 
nfimnda, icke £5r8eglade Snde samt avlSganar griporganet, vilket 
pi grund av £5r8eglingen meilan griporganet och forpackningsla- 
minatets termoplastskikt 6 med£Sr att den del av termoplaet* 
skiktet och alfolieakiktet som Mr belSgen inom det oppningsbara 
omridet roedfSljer si att halloppningen frilagges och kan 
utnyttjaa £5r utt^mning av fyllgodset. 

Genom sSttet och anordningen enligt upp£inningen blir det 
alltaa mSjligt att £dr8e fSrpackningsbehillare av denna typ med 
ett Ifitt itkomligt, utvSndigt placerat griporgan, t ex i form 
av en tSckremsa, utan att tMckreroaan behSver med£51ja genom 
forpackningamaskinen och utsSttas fSc steriliseringsmedlet. 
HSrigenom undanrSJes fullstSndigt rlsken for att sterili- 
se ringsmedel skall fastna meilan tackremsan och f orpackningsla- 
minatet och medfSlla den ffirdiga £8rpaokningen. Metoden har vid 
praktiska fSrsok visat sig £ungera vSl och-aivSl 
oppningsanordningen som anordningen fSr appllcering av 
griporganet ar si enkla till sin utforming att de kan 
tillverkaa och anvSndas till en ringa kostnad. 
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PATENTKRAV 

1. SStt att fardigstSlIa en 6ppning8anordning vid en fylld och 
forsluten f 6rpackningsbeh5llare som tillverkas av ett £lexibelt 
£orpackningsmaterlal, kgnnetecknat darav , att f 5rpackningsbe- 
h&llaren (1) efter fyllning och fSrslutning forses roed ett 
griporgan (3), son placeras vid £6rpacknlng8behillarens (1) 
utsida och £5rbindee med ett oppnlngsbart omrSde (4). 

2. SStt enligt patentkravet 1, kSnnetecknat dSrav , att en 
remsformlg del av griporganet (3) inoin ett rtngforroigt onride 
bringas till anliggning mot fBrpackningsmaterialets 
6ppningsbara omrade (4), varefter den luft^ som inom det 
ringformiga omradet beflnner sig roellan forpackningsmater ialet 
och griporganet (3) evakueras via en i griporganet beCintlig 
oppning (8) till dess att griporganet anligger mot 
£6rpackningsbehillarroaterialets Sppningsbara omrade (4) med en 
fSr fdrsegling ISmplig kraft. 

3. SStt enligt patentkravet 2, k&nnetecknat dSrav . att 
griporganet (3) forseglas till £6rpackningsbehallarmaterialet 
utmed det ringformiga omradet. 

4. SStt enligt ett eller flera av £5regiende patentkrav, 
kanntecknat darav , att griporganet (3) vSrmefdrseglas till 
£orpackningsmaterialet, 

5. Oppningsanordning £8r £5rpackningsbehillare, vara 
vSggmaterial har ett fdrsvagat, appningsbart omrSde, 
kSnntee knad darav , att den inne£attar ett 6ver det Sppningsbara 
ororSdet: (4) applicerat griporgan (3), vilket har forroen av en 
remsa som inom ett med det oppningsbara oror&dets utsida 
£6rbundet omride har ett gasgenomslSppande parti (d) . 

6. 5ppningsanordning enligt patentkravet-^, kSnnetecknad dSrav ^ 
att griporganets (3) med det appningsbara omradet (4) fdrbundna 
del strScker sig ner i ett hal i en mellan griporganet (3) och 
£6rpackningsmaterialet placerad, roed £5rpackningsmaterialet 
£6rbanden materi-alakiva (7)« 




452 874 



11 



?• fippningsanordning enligt ett eller flera av patentkraven 4 
eller 5, k8nnetecknad darav , att det remsf orrolga grlporganet 
(3) ar djupdraget ner i mater ialski vans (7) Sppntng. 

8. Anordnlng f8r att fardigstSIIa en 5ppningsanordning vid en 
fylld och fSrsluten, av flexibelt material tillverkad 
forpackningsbehSHare, kannetecknad darav , att den innefattar 
ett relativt f orpackningsbehallaren (1) rSrligt 
£6rseglingsaggregat (9) f6r griporgan (3), vilket aggregat 
innefattar ett vakuumorgan (10) och ett f (Srsegllngsdon (11). 

9. Anordning enllgt patentkravet 8, kanntecknad d&rav > att 
fSrseglingsdonet (11) stracker sig ringformigt utroed 
vakuumorganets (10) kant, 

10. Anordning enligt patentkravet 8 eller 9, kSnnetecknad 
darav, att £6r8eglingadonet (11) ar ett vSrmef draeglingsdon av 
hdgfrekvents ty p • 



( I 
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